Technischer

H.BILZ) Fragebogen

Questionnaire

Firma/Customer

send your inquiry

Zur Ausarbeitung eines Angebotes benétigen wir
folgende Angaben /To determine tool requirements
for quotations and orders:

Name /Abt./Department

\\ETE S T AN LT I =W Zeichnung beilegen/Attach drawing [

Benennung/Description .........ouiiiiiiiiiii e

Bohr-@/Bore-@ .........cccvviiiiininnnnn.. /E

Bohrtiefe/Bore depth ... ...
Vorbearbeitungs-@/Pre-machined-@ .........................

3B oBE
O Unterbrochener Schnitt/Intermittent cut

Storkanten/Auskragldange/Interference.............cooiien.

Bohrungen/Jahr/Bores/Year. ........ouueiuiiiiiiaineaaanns

Werkstiickstoff /Workpiece material

Bezeichnung/Description.................... it HRC

Spane/Chips: @Kurz/Short OLang/Long

Kiihimittel/ Coolant

O Innenkihlung/Internal coolant
@ Trocken/Dry O MMS/Spray mist cool.

O Emulsion/Emulsion OC")I/OiI

Maschine/Machine

O Horizontal/Horizontal @VertikaI/VerticaI
Werkzeug/Tool: @ Rotierend/Rotating @Stehend/Fix

N (U/MIN)/(reV/min). . ..o e et
FMM/UIIRY) o
Spindelaufnahme/Spindle type. ...,

Werkzeug/Tool

Benennung/Description..........cooiiiiiii i
Ausfuhrung/Options:

QO Hss OVHM/Carbide @WSP/Index. inserts

O PKD/PCD/CBN @ HM gelotet/Brazed carbide

Skizze/Sketch

Beschichtung/Coating: @ Tian OTiIN .................
Schaft/Shank ... ..o
Stuckzahl/Quantity. ... .. ..o

Bisher verwendete Werkzeuge/Tools used so far

Hermann Bilz GmbH & Co KG
Prazisionswerkzeuge

H. BILZ

RéntgenstraBe 30
D-73730 Esslingen

Tel. +49 (0) 711/93025-0
Fax +49 (0) 711/93025-20

info@hermann-bilz.de
www.hermann-bilz.de

9/12 * Anderungen infolge technischer Verbesserungen und Irrtimer vorbehalten. / Changes caused by technical improvement and errors excepted  info@dk-projektdesign.de
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