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NEU bei HERMANN BILZ

Autofacer-
Sensorik
Interaktive Bluetooth-Anbindung  
zwischen Werkzeug und Steuerungsrechner

Sicheres Rückwärtssenken  
mit Schneidenüberwachung

Maschinensteuerung über…

... �Sensorik im Werkzeug mit  
Funkübertragung in die Maschine

... Luftdruck-Sensor in der Maschine

... �Kühlmitteldruck-Volumenstrom
messung in der Maschine

Signalisierung für den  
Maschinenbediener am Werkzeug  
außerhalb des Werkstückes über…

... Anzeigestift (Zeiger)

... LED-Anzeige (Leuchtsignal)

... Kühlmittelstrahl

Sichere Überwachung der Schneidenposition durch



Automatische
Schneidenüberwachung

... überträgt die Signale der im 
Werkzeug integrierten Sensoren 
mittels Bluetooth an das mit der 
Maschinensteuerung verbundene 
Gateway.

Steuerungs
bedienfeld

AMF-Gateway

... in der Maschine prüft, ob 
die Prüfluftzufuhr durch die 
Schneide geschlossen ist.

... in der Maschine prüft, ob der 
Kühlmittelaustritt durch die Schneide 
geschlossen ist.

PLC-Eingang

PLC-
Eingang

Steuerungs-
bedienfeld
mit PCI/WIN

Hohe Prozesssicherheit

Einfache Kontrolle

AMF-Funksensorik ...

Luftdruck-Sensor...

Kühlmittelvolumenstrom-Sensor...

Autofacer mit  
AMF-Funkeinheit

Kühlmittel

Koppelrelais 
OVL1

Durchfluss-Sensor FLS-6

Autofacer

0 V ... 10 V

Luft
Luft



Keine störenden Kabel

Mehr Flexibilität
Signalisierung der Schneidenstellung  
für den Maschinenbediener durch...

... Zeiger am Werkzeug

... LED-Leuchtsignal am Werkzeug

.. .  vor dem Werkstück austretenden Kühlmittelstrahl

Kühlmittelaustritt bei geschlossener Schneide am Schaft;  
Kühlmittelstrahl ist vor der Werkstückbohrung sichtbar.



Bohren · Senken · Aufbohren · Reiben
bore · countersink · counterbore · ream

Hermann Bilz GmbH & Co KG Präzisionswerkzeuge
Röntgenstraße 30 · D-73730 Esslingen
Telefon +49(0)711 93025-0 · Fax +49(0)711 93025-38
Mail: info@hermann-bilz.de · www.hermann-bilz.de

Warum? Darum!

Unsere Kernkompetenzen
Wir bieten Ihnen vielfältige Lösungen für Bohrungen von D = 3 bis 250 mm,  
auch für größere Bohrtiefen. Besonders stark sind wir bei der Rückwärtsbearbeitung,  
für die wir unterschiedliche Systeme, je nach Einsatzbedingungen und  
Produktionsstückzahlen, anbieten.

Auf Ihre Anfrage erhalten Sie kurzfristig von uns ein aussagekräftiges 
und attraktives Angebot. Nach Erhalt der Bestellung und technischer 
Klärung liefern wir in der Regel nach zwei bis fünf Wochen pünktlich 
zum vereinbarten Termin.

Schnelligkeit

Kurze Lieferzeit
Wir helfen Ihnen schnell, wenn „Not am Mann“ ist. Entweder mit 
unseren Lagerwerkzeugen, die wir bei Bedarf auch umarbeiten 
oder mit Sonderwerkzeugen, die wir mit unserem umfangreichen 
Maschinenpark komplett selbst fertigen.

Wir fertigen µ-genau, um Ihre Präzisionsanforderung sicher zu stellen.  
So können, z. B. durch die Verwendung hochgenauer Wendeschneidplatten, 
auch ohne Schneideneinstellung enge Passungen erzeugt werden. 
Dadurch entfallen oft zusätzliche Arbeitsgänge und Werkzeuge.

Hochwertigkeit


