TUHW-Ubersicht

TUB-Montageanleitung

H.BILZ

BEST DRILLS - BEST SKILLS.
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D3 |D1|D2| L1 | E Bestell-Nr. = D4 |D1|L2| Bestell-Nr. D D1 Bestell-Nr.
5 HSS HM
9 9 | 12| 185 | 107 | TUHW 0909 12 |o |KSS 09 025 12-16| 9 | 30 |TUB (D) 09 30 |x 21-24 9 | TU (D) 00901 | TU (D) 00905
105 | 9 |12 | 185 | 107 | TUHW 10509 12 |o
11 | 9 |12 185 | 107 | TUHW 11009 12 |4
11 |11 (12| 205 | 130 | TUHW 111112 |o |KSS 11030 14-20| 11 | 35 |TUB (D) 11 35 |x 25-30 11 | TU (D) 01101 | TU (D) 01105
12 |11 |12 | 205 | 130 | TUHW 1201112 |o
13 |11 |12 | 205 | 130 | TUHW 1301112 |o
13,5 |11 |12 | 205 | 130 | TUHW 1351112 |o
13 |13 16| 230 | 150 | TUHW 131316 |o |KSS 11030 16-25| 13 | 40 | TUB (D) 13 40 |x 31-36 13| TU (D) 01301 | TU (D) 01305
15 |13 |16 | 230 | 150 | TUHW 150 1316 |o
15,5 | 13|16 | 230 | 150 | TUHW 155 13 16
17 |17 (20| 252 | 167 | TUHW 171720 |o |KSS 17 040 22-30| 17 | 50 | TUB (D) 17 50 | x 37-43 17 | TU (D) 01701 | TU (D) 01705
19 | 17|20 | 252 | 167 | TUHW 190 17 20
19 [19(20| 272 | 183 | TUHW 191920 |o |KSS 17 040 22-33| 19 | 55 | TUB (D) 19 55 |x 44-48 19 | TU (D) 01901 | TU (D) 01905
21 |21|25| 296 | 199 | TUHW 212125 |o |KSS 21050 24-36| 21 | 60 | TUB (D) 21 60 |x 49-54 | 21| TU (D) 02101 | TU (D) 02105
25 |25|25| 317 | 218 | TUHW 252525 |0 |KSS 21050 28-39| 25 | 65 | TUB (D) 25 65 | x 55-62 25 | TU (D) 02501 | TU (D) 02505
28 |28|32| 341 | 235 | TUHW 28 28 32 KSS 28 060 32-45| 28| 70 | TUB (D) 28 70 63-71 28 | TU (D) 02801 | TU (D) 02805
30 |30|32| 364 | 250 | TUHW 30 30 32 KSS 28 060 33-42| 30| 75 | TUB (D) 30 75 74-80 |30 | TU (D) 03001 | TU (D) 03005
35 | 35|40 | 374 | 250 | TUHW 353540 KSS 28 060 39-48| 35| 80 | TUB (D) 35 80 82-90 | 35| TU (D) 03501 | TU (D) 03505
40 |40|40| 394 | 260 | TUHW 40 40 40 KSS 40 080 45-52| 40 | 85 | TUB (D) 40 85 92-100 |40 | TU (D) 04001 | TU (D) 04005
45 | 45|50 | 404 | 250 | TUHW 45 45 50 KSS 40 080 48-62| 45| 90 | TUB (D) 45 90 105-115 | 45 | TU (D) 04501 | TU (D) 04505

o =Lagerstandard x = Lieferzeit 1 Woche

(D) = Bohrungsdurchmesser
D4 angeben (mm)

Bestellbeispiel fur Bohrung D4 = 33,0H9 und Senkung D = 45:

Grundhalter D1 =19, Weldon 20
Buchse* D1=19,D4 =33,0e8
Senker HSS D1=19,D =45

*Fur doppelte Fuhrungslénge zwei Stiick bestellen

TUHW 19 19 20
TUB 330 19 55
TU 450 19 01

*

(D) = Senkdurchmesser angeben (mm)

Y Schnittwertempfehlungen siehe
Katalog ,Senken“ oder Internet (s.u.)
Senker und Halter dirfen nur mit
ausreichender Kuhlmittelzufuhr
eingesetzt werden.
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